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SEU GUIA PARA A
PRODUTIVIDADE




REGISTRU AUTUMATICU DE PARADAS
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Libracom

O PaasS coleta dados de equipamentos industriais
via CLPs, centraliza as informacdes em um gateway

local e envia tudo para a nuvem, permitindo

DAD monitoramento remoto e em tempo real por
celular, tablet ou computador.




Producdao Turno Atual:

Neste primeiro card, € exibida

a producdo em toneladas
referente ao turno atual, permitindo
123.12 uma visualizagdo rapida e objetiva
do desempenho produtivo

em tempo real.

ProducGo Turno Atual

Toneladas

Meta Produtividade:

O grafico em barras apresenta o Meta Produtividade
percentual da meta atingida. Percentual Atingido: 108 3%
Durante o startup da ferramenta, € definida a taxa - _
de producdo ideal da fabrica. A partir desse pardmetro,

Meta turno: 220t Producdo Ideal: 120 t
Taxa Ideal: 225 t/h Taxa Atual: 23 t/h

a plataforma calcula automaticamente a producdo ideal,
a meta do turno, a taxa atual de producdo e, em processos Total Bat: 310
por batelada, o numero de bateladas produzidas.
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Producdo das altimas 24 horas:
Este grafico apresenta a produgdo das ultimas 24 horas, "
com acompanhamento hora a hora do desempenho produtivo.

As barras representam os volumes produzidos em cada periodo, !
enquanto as cores facilitam a andlise da performance: verde para
producgdo dentro ou acima do esperado, amarelo para desempenho
intermedidrio e vermelho para producdo abaixo do ideal.
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@ Dia anterior () Dia atual

Comparacdao Turnos:
Este grafico compara o desempenho dos
turnos T1, T2 e T3 entre o dia anterior e o dia atual.

As barras em rosa representam o dia anterior,
enquanto as barras em azul representam o dia atual,
permitindo visualizar rapidamente a evolugdo produtiva
de cada turno e identificar variagdes de desempenho
para apoiar a tomada de decisdo.
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Ao final, a plataforma consolida automaticamente o total produzido LLLLLLLLLELLL LS ELELL LSS

e o0 numero total de bateladas no periodo.

Total Produzido: 3525 Total Bateladas: 580



Historico de producéo total por dia:
s ot Este grafico apresenta o historico de producgdo

-Wm

: total por dia, em toneladas.

Com a visualizacdo consolidadaq, & possivel acompanhar
- rapidamente o desempenho didrio da operacdo. Ao ativar
- a opcdo “Visibilidade de Turnos”, a plataforma detalha
" a producéo por turno, permitindo identificar a contribui¢c&o
de cada equipe no resultado final e apoiar a andlise da
. - - N - - - performance produtiva.

Principais indicadores de produgéo em tempo real:

Estes cards apresentam os principais indicadores de i S

— Tota 473 Totol botelocos 84
producdo em tempo real. procuzxo: Extrusado: 100.6
E possivel acompanhar a produgdo da hora atual, NS A =
comparar com a hora anterior e visualizar o acumulado Tota 252 Totol botelodos 80

procuzido: Ensocoda: 1.6

do dia por tipo de produto, facilitando a andlise rapida
do desempenho e da distribui¢cdo produtiva
da operacdo.



e Producgdo hora a hora por tipo de produto:

Este grdfico apresenta a produc¢cdo hora a hora
separada por tipo de produto. Além do volume total
produzido, € possivel acompanhar individualmente cada
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Disponibilidade de cada linha:

Este painel apresenta a disponibilidade de cada linha,
mostrando o percentual de operacdo, o tempo total monitorado,
o tempo em funcionamento e o tempo parado.

As barras e cores facilitam a identificacéo rapida das linhas
com melhor desempenho e daguelas que exigem atencdo
devido a paradas ou baixa disponibilidade.

categoria cadastrada pelo cliente, facilitando a andlise
de desempenho, a identificacdo de variacoes e o
acompanhamento da operacdo em tempo real.

DEponibiidade Linha 1

i

Tempo total: 10214 min Rodando: 794 min Parado: 2274 min

Disponibiidode Linha 2

I 57

Tempo total: 350 min Rodando: 200 min Parado: 150 min

Dsponibiidode Linha 3

Tempo total: 400 min Rodando: 300 min Parado: 100 min

Dsponiblidode Linha 5

I <

Tempo total: 300 min Rodando: 50 min Parado: 250 min



Historico OEE
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Historico do OEE:
Este grafico apresenta o historico do OEE e dos principais
indicadores relacionados a eficiéncia operacional, como produtividade,
qualidade e disponibilidade.

A visualizacdo permite acompanhar a evolu¢gdo do desempenho
ao longo do tempo, identificar variagdes e compreender quais fatores
Impactam o resultado geral da operacdo.



OEE (%) Atual OEE (%) Média

ﬂ
61.0% !

Disponibilidade: Produtividade:

92.0% 716.0%
Disponibilidade: Produtividade:
Qualidade: Taxa producdo:
89.0% 70.0% 635.0% 68.5 tn/h
Qualidade: Taxa produgao:
50.0% 66.0 tn/h

Desempenho Operacional
das Ultimas 24 Horas:
Eficiencia Operacional em Tempo Real: Este painel apresenta o OEE médio
Este painel apresenta o OEE atual, medido das ultimas 24 horas. consolidando
SIS KIS TR KITHIOES FIGER S8 5e i ot . disponibilidade, produtividade, qualidade

O indicador consolida disponibilidade, q AUCE : ' ~ :
produtividade, qualidade e taxa de producdo, € taxa de producao. A visualizagao permite

permitindo uma andlise rapida da eficiéncio avaliar o desempenho geral da operacao
operacional em tempo real. No periodo e identificar oportunidades

de melhoria.




Ocorrénclas Parodas de Producho
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Linha do Tempo da Operacgéio:
Este card apresenta a linha do tempo das ocorréncias de producdo
e paradas ao longo do dia.

As cores indicam o status da operagdo, como produgéo normal, setup, manutengdo,
parada operacional ou auséncia de apontamento. Dessa forma, & possivel identificar rapidamente
os hordrios, a duragdo e os tipos de parada que impactaram a disponibilidade da linha.




Paradas por Tipo de Ocorréncia:

e Este grafico consolida as paradas de
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producdo por tipo de ocorréncia.

Paradas

Detalhamento dos Motivos de Parada:

Ao clicar no grafico de paradas, a plataforma

exibe uma visdo detalhada dos motivos registrados
no ultimo dia, separados por categoria.

Com isso, € possivel identificar os principais tipos

de ocorréncia, analisar o tempo acumulado de cada
motivo e direcionar agdes de melhoria com mais
assertividade.

As barras permitem comparar rapidamente

OS principais motivos de parada, como setup,
mManuten¢do, ocorréncias operaciondis e periodos
sem apontamento, auxiliando na identificacdo das
maiores perdas e na definicdo de agcoes de melhoria.




Filtro Selegiao Linhas Selecho Periodo Histdrico
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Filtros de Linha e Periodo
Nesta tela, o usudrio pode selecionar a linha produtiva desejada
e definir o periodo de andlise dos indicadores, como ultimo dig,
ultimos 7 dias ou ultimos 30 dias.

Essa navegacdo permite acompanhar o desempenho geral da
operacdo ou analisar cada linha individualmente, facilitando o
comparacdo historica e a tomada de decisdo.
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